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EinfUhrung - Schlagende Werkzeuge

Leichte Werkzeuge flir schwerste Arbeiten

Hart gegen das Material — schonend fiir den Bediener. Eingebaute ergonomische
Eigenschaften, wie beispielsweise eine Vibrations- und Schallddmpfung, senken die
Belastung des Werkers. Das macht die Arbeit weniger ermidend und verringert

die Gefahr langfristiger Vibrations- und Larmschaden signifikant. Flir nahezu alle
schlagenden Anwendungen bietet Atlas Copco Werkzeuge in vibrationsgedampften
Ausfihrungen.

Unsere schlagenden Werkzeuge eignen sich hervorragend flir materialabtragende
Arbeiten in GieBereien, in Werkstatten und auf Schiffswerften sowie in der On- und

Offshore-Industrie oder auf Baustellen.

Leichtgewichtige Legierungen halten
das Werkzeuggewicht méglichst gering
und sichern eine hohe Leistung. Darum
sind unsere Werkzeuge in den Handen
Ilhrer qualifizierten Mitarbeiter
besonders effektiv und wirtschaftlich.

SchweiBnahte saubern

Unsere Tools werden zum Entfernen
hartnackiger SchweiBschlacke und fur
anspruchsvollere Putzarbeiten ein-
gesetzt.Die konventionellen Schlacken-
hammer RRC13 und RRC13-B (mit
integrierter Blasdise) stellen hierbei die
bevorzugte Wahl dar. Diese Werkzeuge
verflgen Uber hohe Leistungsreserven
fUr derartige Arbeiten und sind robust
und zuverlassig. Als Nadelentroster
empfehlen wir das Modell RRC13-N,
fUr das unterschiedliche Nadelsatze
erhaltlich sind

Der Griffdurchmesser betragt ein-
schlieBlich Starterhebel nur 45 mm. Fur
ein konventionelles Werkzeug liegt der

Vibrationspegel vergleichsweise niedrig.

Entfernen von Rost und alten
Farbanstrichen

Entfernung von Rost, Beschichtungen
und alter Farbe ist im allgemeinen
Stahlbau, in der industriellen Wartung,
in Schiffswerften, auf Bohrinseln und
in der Windenergiebranche immer ein

Thema. Fur solche Anwendungen stellt
der RVM 07B die richtige Wahl dar.

Er verflgt Gber ein hohes Leistungs-
vermogen fur Sduberungsarbeiten, ist
aufBerst leise und weist einen extrem
niedrigen Vibrationspegel von weniger
als 2,5 m/s? auf. Der mit dem Werkzeug
gelieferte StandardmeiBel ist durch
seine standfeste Hartmetallschneide
besonders langlebig. AuBerdem verflgt
das Werkzeug Uber eine Blasdlise zum
Freiblasen des WerkstUcks.

MeiBBeln und entgraten

Abschlagen, Trennen und ahnliche
MeiBelarbeiten gehen in der Industrie
bis in den Schwerlastbereich.

Flr das Putzen von Gussteilen in GieR3e-
reien sowie fur Offshore- oder Werftan-
wendungen bieten lhnen die vibrations-
gedampften Modelle der Baureihen RRF
21/31 und RRD 37/57 die hochstmogli-
che Leistungsdichte.

Bei den Modellen der Serie RRC 22

bis 75 handelt es sich um bewahrte
konventionelle Konstruktionen. Sie

sind sehr robust und bieten eine aus-
gezeichnete Handhabung und
Zuverlassigkeit.
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Produktsicherheit

WICHTIG: Alle ortlichen Sicherheitsvorschriften bezlglich Installation, Betrieb und Wartung sind stets zu befolgen.

Unfalle vermeiden

0 MeiBel, Dépper oder Stockeisen konnen versehentlich
aus dem Werkzeug herausgeschleudert werden und
schwere Verletzungen verursachen.

Zur Vermeidung von Verletzungen
durch einen herausgeschleuderten
MeiBel:

Immer einen Werkzeughalter

verwenden.

Den Werkzeughalter regelma-
Big auf Abnutzung und Scha-

den prifen.

Nie vergessen, dass der Meil3el
wahrend der Arbeit brechen
kann.

Ein schlagendes Werkzeug nur
starten, wenn es gegen ein
Werkstlck gedrickt wird.
MeiBel, Dopper oder Stockei-
sen nach beendeter Arbeit aus
dem Werkzeug herausneh-
men.

Nach beendeter Arbeit das
Werkzeug von der Druckluft-
versorgung trennen.

Vor dem Wechsel von Einsteck-
werkzeugen, wie MeiBel oder
Dopper, das Werkzeug von der
Druckluftversorgung trennen.

Augen oder andere Personen vor Teilchen-, Spane-
oder Funkenflug schiitzen.

Handschuhe schiitzen vor Fingerquetschungen und

Hautabschiirfungen.

Um einen Verlust des Seh-
vermdgens zu vermeiden:

Immer eine Schutzbrille tragen.
Solche Arbeiten nur hinter
Trennwanden durchflihren.
Jedes Werkzeug nur fr seinen
vorgesehenen Einsatzzweck
verwenden.

¢ Sicherheitsschuhe kénnen lhre FiiBe vor Verletzungen

schitzen.

In explosionsgefdahrdeter Umgebung besondere Vor-

sicht walten lassen.

Zur Vermeidung von Sach- und
Personenschaden:

Entsprechende Arbeitstechni-
ken (Ex-Schutz) anwenden.
Zubehor aus nicht funkenbil-
dendem Material verwenden
(z. B. Nadeln aus Kupfer-Berylli-
um far einen Nadelentroster).

6 Ein elektrischer Schlag kann tédliche Folgen haben.

e Nichtin elektrische Leitungen meiBeln, die in Wanden,

Boden usw. verlegt sind.
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Langzeitrisiken

@ stets Gehorschutz tragen.

Um einen schleichenden Gehor-

verlust durch hohe Gerduschpegel

zu vermeiden ist stets Gehor-
schutz zu tragen.

¢ Soweit moglich, vibrationsge-

dampfte Werkzeuge einsetzen.

¢ Die Dauer der Vibrationsbe-
lastung maoglichst kurz halten,

insbesondere wenn MeiBel von

Hand gefuhrt werden mussen.

e Staubentwicklung wahrend der Arbeit kann schadlich

sein.

¢ Punktabsaugung verwenden oder Atemschutz tragen.

OrdnungsgemafBe Anwendung und Wartung

Keine Leerschlage mit schlagenden Werkzeugen

durchfiihren.

x
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o Sie flhren zu erheblichen
Belastungen des Schlagwerks
und verkirzen die Nutzungs-
dauer des Werkzeugs.

¢ Das Risiko von herausfliegen-
den MeiBeln, Déppern oder
Stockeisen bedenken, wenn
der Werkzeughalter nicht in
Ordnung ist.

¢ BeiBenutzung einer Schnell-
kupplung in Verbindung mit
einem schlagenden Werk-
zeug sollte zwischen Schnell-
kupplung und Werkzeug ein
Kurzschlauch (ca. 0,5 m Lange)
verwendet werden.

m Immer die Bedienungs- und Schmieranleitung fiir das

Werkzeug beachten.

In regelmaBigen Abstianden Wartungsarbeiten durch-

flihren.

Vibrations- und schallgedampft

MeiBelhammer

¢ Die Modelle RRF21/31 haben einen
stabilen, sicheren D-Griff aus Leicht-
metall und weisen ein hohes
Leistungsgewicht auf. Die kompakte,
vibrationsgedampfte Bauweise bietet
eine gute Zuganglichkeit und
bequeme Handhabung.

e Die RRD37/57-Hammer sind leicht,
leise und robust. Die Gehéause sind
aus Leichtmetall und der Vibrations-
und Gerduschpegel ist sehr niedrig.
Die Handgriffe sind vibrations-
gedampft und die Abluft wird weg-

B

RRDST

I

: RRF21
geleitet. .
o
Schlag- Kolben- Energie Luft- Schlauch-
frequenz durchmesser Hub je Schlag Gewicht Buchse bedarf groBe Lufteinlass
Typ Hz mm J kg mm I/s mm BSP Bestell-Nr.
RRF21-01 57 18 2,0 1,75 12,7¢ 6,5 10,0 3/8 84251104 05
RRF31-01 38 22 4,4 2,5 12,7¢ 7,5 10,0 3/8 8425110415
RRF31-02 38 22 44 2,5 12,7¢ 7,5 10,0 3/8 8425110416
RRD37-11 35 27/19° 6,8 3,0 17,3¢ 7,2 12,5 spezial ¢ 84251101 22
RRD57-11 31 28/18° 9,3 34 17,34 9,5 12,5 spezial ¢ 84251103 20
RRD57-12 31 28/18° 9,3 34 17,3¢ 9,5 12,5 spezial ¢ 8425 1103 38

a Effektiver Kolbendurchmesser 19 mm.
Effektiver Kolbendurchmesser 21,5 mm.
< 1SO.

o

4 Verzahnung.
¢ Mit angebautem Schlauchnippel.

-01 und -11: Mit Verdrehsicherung.
-02 und -12: Ohne Verdrehsicherung.

MeiBBelhammer

Zuverlassig — die robuste Konstruktion

macht sie auBerordentlich zuverlassig.

Leistungsstark — RRC65 und RRC75
sind wegen ihrer hohen Schlagzahl
und -energie besonders flr grobe
Vorarbeiten geeignet.

MeiBelhalter — fir sicheres Arbeiten.
Die MeiBBelndmmer RRC22 bis RRC75
werden standardmaBig mit MeiBel-
halter geliefert. Sie sollten bei lhrer

RRCTSB

Werkzeugwahl immer ein Werkzeug RRC34B -
mit MeiBelhalter auswahlen, damit \
der MeiBel nicht von Hand gefiihrt 5 "
werden muss. ]
StandardmaBig werden die MeiBel- _H |
hammer der Baureihe RRC von Atlas 4
Copco mit einer Standard-Sechskant- RRC22F
aufnahme mit Fihrung (-01) gemanR iy ‘
ISO oder einer runden Aufnahme ohne
Fihrung (-02) geliefert.
Schlag- Kolben- Energie Luft- Schlauch-
frequenz durchmesser Hub je Schlag Gewicht Buchse bedarf groBe Lufteinlass
Typ Hz mm mm J kg mm I/s mm BSP Bestell-Nr.
RRC22F-01 62 15 52 2,7 2,2 12,72 6,2 10 3/8 84250202 22
RRC22F-02 62 15 52 2,7 2,2 12,72 6,2 10 3/8 84250202 30
RRC34B-01 45 24 67 5,5 4,5 17,32 8,0 12,5 spezial® 8425021253
RRC65B-01 40 29 50 10,0 5,9 17,32 10,8 12,5 spezial® 84250225 33
RRC75B-01 30 29 75 16,0 6,5 17,32 14,0 12,5 spezial® 8425022558
2 1SO. > Mit angebautem Schlauchnippel.
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Zubehor

MeiBelhammer

Abmessungen

L H D
Typ mm mm mm
RRF21 245 160 33
RRF31 265 170 36
RRD37 418 175 =
RRD57 458 190 =

L H D
Typ mm mm mm
RRC22 260 155 34
RRC34 330 160 43
RRC65 335 170 54
RRC75 390 170 54

Mitgeliefertes Zubehor

RRF-Modelle
MeiBelhalter und eine Schlauchtulle

Optionales Zubehor

Typ Bestell-Nr.

Kraftregler
RRF21 and -31 35120273 80
MeiBelhalter, Schnellwechseltyp

RRF21 35120290 90
RRF31 3512030590
Schutzhandgriff fir Zweihand-Bedienung

RRF21 3512 0349 81
RRF31 35120349 82

Installationsvorschlage

RRF21/31

RRC

RRD-Modelle

FlachmeiBel
Schalldampfer, komplett
Handgriff

Schlissel

MeiBel

Ein umfangreiches MeiBBelangebot finden Sie
auf den separaten MeiBelauswahlseiten.

RRD37/57

RRC-Modelle
MeiBelhalter und Schlauchtdlle

Typ

Max. Luftstrom Schlauch, 5 m

Kupplung Schmierung

Bestell-Nr.

Fiir schlagende Werkzeuge mit 3/8"-BSP-Lufteinlass, inklusive Kurzschlauch

MIDI Optimizer F/RD ErgoQIC10-R13-W

231/s Rubair 13 mm

Fir schlagende Werkzeuge, inklusive Kurzschlauch, Werkzeugnippel nicht enthalten

MIDI Optimizer F/RD ErgoQIC10-R13-W

231/s Rubair 13 mm

ErgoQIC 10

ErgoQIC 10

Ja

Ja

8202 0850 14

8202 0850 15
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Ruckschlaggedampft

Schlackenhammer

Der oszillierend arbeitende Schlacken-
hammer RVMO7B ist ideal fur
Sduberungsarbeiten von SchweiB-
nahten, Beton und Mauerwerk sowie
das Entfernen von Rost und Farbe
geeignet.

¢ Vibrationsgedampft — extrem
niedriger Gerauschpegel

¢ Zwei Arbeitsgange in einem: RVMOTE
Der RVMO7B besitzt eine Blasduse (B)
zum Freiblasen des WerkstUcks.
Gewicht inkl.
Standard- Luft- Luft-
Schlagfrequenz Lange meiBel bedarf SchlauchgroBe einlass
Typ Hz mm kg I/s mm BSP Bestell-Nr.
RVMO7B 100 273 1,7 3,8 6.3 1/4 84250105 25
Abmessungen
L D . 4 l
D
Typ mm mm . T
RVMO7B 273 38 L
Schlackenhammer

Zum wirkungsvollen Sdubern von
SchweifBnéhten und Putzen von Beton
sowie fur viele dhnliche Arbeiten haben
Sie die Wahl zwischen zwei Ausfihrun-
gen schlagender Werkzeuge.

¢ Hoher Materialabtrag — der RRC13
ist ein leistungsstarkes Werkzeug, das
trotz seines niedrigen Gewichts einen
hohen Materialabtrag gewahrleistet.

¢ Bewahrter Schlagmechanismus
und MeiBelhalter.

¢ Zwei Arbeitsgange in einem —der
RRC13B hat eine zusatzliche Blasduse.

¢ Verbesserter Kopf — Drosselventil
und Hebel sind auf hohe

RRC13B

Beanspruchung und lange Nutzungs-
dauer ausgelegt. Das Blassystem

weist gegenlber der vorigen Ausfih-
rung die doppelte Kapazitat auf. Der

groBe, leichtgéngige Druckknopf fur
die Blasdise und der robuste Ventil-
schaft nehmen auch raue
Behandlungen nicht Gbel.

Schlag- Kolben- Energie Luft- Schlauch-

frequenz durchmesser Hub je Schlag Lange Gewicht bedarf groBe Lufteinlass
Typ Hz mm mm J mm kg I/s mm BSP Bestell-Nr.
RRC13 73 15 35 1.4 221 14 4,0 10 3/8 84250101 30
RRC13B 73 15 35 1.4 231 1.6 4,0 10 3/8 84250101 33

Abmessungen
L H D, D, ‘ \ .
Typ mm mm mm mm |:D1 § %—_J O Dz
|

RRC13 221 65 45 41,5 ‘ . ‘
RRC13B 231 65 45
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Nadelentroster MeiBBel

Der leistungsstarke Nadelentroster vom
RRC13N ist im Prinzip baugleich mit
dem oben beschriebenen Meil3el-
hammer RRC13 in Stabform.

¢ Robuste Konstruktion — leicht zu
warten.

* Vielseitig — der Nadelentroster dient
zur Entfernung von SchweiBschlacke,

Rost und alten Farbanstrichen auf RRC13N
Metall.
Schlag- Kolben- Energie Luft- Schlauch-
frequenz durchmesser Hub je Schlag Léange Gewicht bedarf gréBe Lufteinlass
Typ Hz mm mm J mm kg I/s mm BSP Bestell-Nr.
RRC13N 73 15 35 1.4 352 1,9 4,0 10 3/8 84250101 36
Abmessungen
L L, D
Typ mm mm mm % o ﬂ
(®)
RRCT3N 282 352 38 | ~

L2

Mitgeliefertes Zubehor

Fiir alle RRC13 Fiir RMVO7B
Schlauchtiille Schlauchtille
PutzmeiBel FlachmeiBel mit Hartmetallschneide
10x 120 mm
MeiBel fiir MeiBelhammer. Alle MeiB3el sind in der Regel durchgehartet. Abweichende Ausfiihrungen sind in den Tabellen
. s gekennzeichnet.
Optionales Zubehor
Fiir RRC13. 13B Fiir RRC13N Fiir RMVO7B Abbildung Einsteckende Werkzeuge Tabelle
Nadelsatz, bestehend aus 19 Nadeln, MeiBel mit Hartmetallschneiden und [ —
RRC13 / RRC13B Bestell-Nr. 100 mm lang durchgehartete MeiBel in anderen Hex 11 mm{ ’O E_‘ i 12.7mm Sechskant- und Rundschaft ISO, RRC22F-01, RRC22F-02 1
Memdadiuiz 35100246 90 Langen und Breiten finden Sie auf einer C - _ng =) RundBund 12,7 mm RRF21, RRF31
Schalldsmpfer 3510036680  -Material Bestell-Nr. separaten Seite.
Sl St e 3510022190 B iy Sechskantschaft ISO RRC34-01, RRC65-01 2
. .. _ . i _ = ( ecnskantscna -Ul, -Ul,
mﬂgﬁ';c“(; fanfB und-13B, Vierkant-Einsteck-  stahl, stumpfes Ende 35100227 90 Hex 14.8 mmi :} I 17.3mm  ohne RundBund 17,3 mm RRC75-01
' . Rostfreier Stahl, 3510022890 - __ )_

stumpfes Ende

Kupfer-Beryllium, 3510022990 W ___
stumpfes Ende (funkenfrei) 17.3 mm Rundschaft ISO, RRC34-02, RRC65-02, 2
777777 : ohne Bund 17,3 mm RRC75-02

. . £ ( - ) A Sechskantschaft ISO RRC34B-01, RRC65B-01, 3
Installationsvorschlage Hexildie mmL ! :§ 17:3mm  RundBund 17,3 mm RRC758-01
Typ Max. Luftstrom Schlauch Kupplung  Schmierung Bestell-Nr.
Fir schlagende Werkzeuge mit 3/8"-BSP-Lufteinlass, inklusive Kurzschlauch ’E — = qu(sjs?haftgoé HRDE, D57 2
MIDI Optimizer F/RD ErgoQIC10-R13-W 231/s Rubair 13mm  ErgoQIC 10 Ja 8202 0850 14 I] = =—— X 7} 17.3mm  mitsplines 17,5 mm

N—

Fir schlagende Werkzeuge, inklusive Kurzschlauch, Werkzeugnippel nicht enthalten
MIDI Optimizer F/RD ErgoQIC10-R13-W 231/s Rubair 13 mm ErgoQIC 10 Ja 8202 0850 15

231 Schlagende Werkzeuge Schlagende Werkzeuge 232




MeiBBel

MeiBBel

Tabelle 1

A. MeiBel mit Sechskantschaft 12,7 mm
B. MeiBel mit Rundschaft 12,7 mm

O=18 O—3
o

(8]

Tabelle 3

A. MeiBel mit Sechskantschaft 17,3 mm

B. MeiBBel mit ISO-Rundschaft mit

Splines 17,3 mm

%-]3

u

@ uwm

=

Sechskant ISO Rund ISO
Breite Lange 12,7 mm 12,7 mm
MeiBeltyp Bezeichnung mm mm Bestell-Nr. Bestell-Nr.
MeiBelrohling 13 200 30850182 00
g ] 13 350 3085 0182 01
13 400 30850182 04
13 500 30850182 05
z:ﬂ FlachmeiBel 13 200 30850183 00 30850184 00

B: 35 300 3085 0376 00
9— ] SchneidmeifBel 15 200 3085017000
b 15 300 3085017001

m SchweiBpunktmeiBel 17 200

30850301 00

@ WinkelschalmeiBel 30 200

3085 0262 00

m RohrtrennmeiBel 20 200
35 200

30850302 00
30850303 00

EE BlechtrennmeiBel 14,5 200

30850263 00

Blechtrennmeifel 16 200

3085017300

SpitzmeiBel 13 200

30850297 00
30850297 01

Tabelle 2

A. MeiBel mit Sechskantschaft ohne Bund 17,3 mm
B. MeiBel mit Rundschaft ohne Bund 17,3 mm

OC——_8% OETS
(A (B

Rund Sechskant
17,3 mm 17,3 mm
Breite Lange 1ISO 1SO
MeiBeltyp Bezeichnung mm mm Bestell-Nr. Bestell-Nr.
:l MeiBelrohling 23 200 30850150 00
23 560 3085014001
Zﬂ FlachmeiBel 23 225 3085022500 30850224 00
233

Bahnhofstr. 119, 73430 Aalen
verkauf@schaeffner-tools.de

Tel.: 07361/969659

T
Atlas Copco

Rund I1SO
Sechskant 1ISO verzahnt
Breite Lange 17,3 mm Breite Lange 17,3 mm
MeiBeltyp Bezeichnung mm mm Bestell-Nr. mm mm Bestell-Nr.
MeiBelrohling 22 335 3085022000 22 250 30850242 00
:l 22 560 3085022001 22 340 3085 0242 01
22 1060 3085022002 22 550 30850242 02
22 800 3085 0242 03
22 1200 30850242 04
FlachmeiBel 22 260 3085022100 22 215 30850236 00
e — 1 22 335 3085022101 22 250 3085 0236 01
B: 22 560 3085022102 22 340 30850236 02
22 550 3085 0236 03
C FlachmeifBel 32 335 3085 0989 00 32 340 30850252 00
-
—
—|
Flachmeifel, breit 50 335 3085023500 50 340 3085 0250 00
FlachmeiBel, 130 400 30850342 00 130 400 30850998 00
extra breit
K WinkelschalmeiBel 50 335 3085 0349 00 50 335 3085 0350 00
SpitzmeifBel 22 335 3085022300 22 340 3085 0249 00
B> 2 560 3085022301
Schaffner GmbH
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