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Fehlervermeidung um
15%

E m
Durch die Integration von Anwendungen \
fir dieTeileprifung und Dokumentation,
Bedienerflihrung und Pick-to-Light-Losungen

| ' ‘ t | | T | | ‘
- " " " konnen Fehler und Nachbesserungen um 15%
n C n reduziert werden. Bei der Bedienerfliihrung \
T — I e r r I I e ; werden alle Prozessschritte und Daten \
visualisiert, um den Bediener durch den

Montageprozess zu fuhren. Und das Pick-to-
Light-System stellt sicher, dass die richtigen

M e I I e Teile — in der richtigen Menge - fur flexible
Produktionsprozesse ausgewahlt werden.
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Kosten fur die
EinfGhrung neuer
Produkte um 57%

reduziert

Die Einfliihrung neuer Produkte erfordert
oftmals die Bereitstellung zusatzlicher
Produktionsanlagen oder deren Verschiebung.
Durch die Verwendung virtueller Stationen
konnen die Kosten fiir die Einflihrung neuer
Produkte jedoch um bis zu 57% gesenkt
werden.

Dies wird durch die Dezentralisierung und
Virtualisierung der Steuerlogik und der
Prozesse und Ablaufe erreicht. Neue Produkte
kénnen nun hinzugefligt oder verschoben
werden, ohne dabei neue Hardware
umzuverteilen oder in Betrieb zu nehmen. Es
bedarf lediglich einer einfachen Anpassung der
Softwarekonfiguration.
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Erstmals Anstieg auf
8%

Hohere Produktivitat
um /3%

Die Produktivitat ist erstmalig mithilfe
strukturierter Datenanalyse von 92,5% auf
98% in einem Jahr angestiegen. Diese
hohere Produktivitat wird durch weniger
Nachbesserungen, eine hohere Qualitat des
Endprodukts und maximale Betriebszeit

an der Montagelinie erreicht. Dies sind nur
einige der vielen Vorteile, die intelligente
Software zur Prozessliberwachung

und Analyse wie beispielsweise Atlas
CopcoToolsNet bietet. Dadurch werden

die Méglichkeiten zur Uberwachung,
Dokumentation, Analyse und Verbesserung
des Montageprozesses erweitert.

Probleme werden durch die systematische
und regelmaRige Prifung der haufigsten
mangelhaften Anwendungen ermittelt und
behoben — mit entsprechender Analyse der
Trace-Informationen, Geschwindigkeit und
Fenster.




Verbesserte
Bedienerfuhrung

Der Faktor Mensch

— Senkung des
Schulungsbedarfs um
30%

Intelligente integrierte Softwarelésungen
bieten eine verbesserte Bedienerfiihrung,
was eine schnelle Erkennung von
Nachbesserungsprozessen, die
Nachverfolgbarkeit bei Montageablaufen
und manuellen Vorgangen, Fehlersicherung,
Datenanalysen und Anlagentiberwachung
ermaoglicht. Bei der Einfilhrung eines
neuen Modells oder bei Anderungen

des Montageprozesses wird somit der
Schulungsbedarf fir Bediener gesenkt.
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Der Power Focus 6000
— fur maximale Leistung

ausgelegt

Der Power Focus 6000 - die perfekte Wahl fiir die
sicherheitskritische Montage. Der Power Focus 6000
dient der Steuerung handgefiihrter und stationarer
Werkzeuge und sorgt dafiir, dass die tagliche
Produktion einfacher und effizienter wird. Mit dem
Power Focus 6000 steigern Sie zudem lhre Flexibilitat
beim Ausgleichen von Montagelinien.

Vorteile

» Kompatibel mit: Tensor STR, ST, STB, SR und ES

» Anschluss von bis zu 6 Werkzeugen an den gleichen
Controller

» Einfachere Installation mit weniger Kabeln und
Hardwarekomponenten

» Weniger Stromverbrauch
» Weniger Flachenverbrauch

> ... und eine weitaus geringere Umweltbelastung

Informationen machen
den Unterschied aus
— |AM ist |hr Schllssel

Das intelligente Anwendungsmodul IAM (Intelligent
Application Module) ist der Schllssel zur intelligenten
vernetzten Montage. Dadurch lassen sich alle Vorteile
von Software, Schraubdaten und Konfigurationen
umfassend nutzen. Mit IAM haben Sie Zugang zum
intelligenten Softwaremanagement, sodass Sie von
einfachen und stabilen Upgrades mit einer schnellen
Backup-Funktion profitieren kénnen.

IAM-Software,
Schraubdaten
und Konfiguration
—in einem
zukunftssicheren
tragbaren Modul.

Der Power Focus 6000 ist ein Multi-
Tool-Controller, der zur Optimierung
lhres Montageprozesses dient.




Virtueile Stationen -
die Enabler

Wenn Sie weniger
Hardware verwenden,
sparen Sie bis zu 80%

Energie ein — eine

gute Nachricht fur die
Umwelt!

Die virtuelle Station ist ein liberaus
wichtiges Element bei lhrer Montage.
Sie steuert das Werkzeug, die
Kommunikation und die Zubehorteile
an lhrer Montagestation. Die Arbeit
mit der virtuelle Station, die mehrere
Werkzeuge gleichzeitig steuern kann,
ermoglicht weniger Kabelmanagement,
weniger Netzanschlisse und weniger
Hardwarekomponenten. Sie erhalten
mehr Flexibilitat mit erhdhter
Ausgleichsgeschwindigkeit in Ihrer
Produktion.
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Die virtuelle Station speichert samtliche Informationen zu Ihrem
Montageprozess und gibt Ihnen einen sofortigen Uberblick tiber die
aktuellen Ablaufe in Ihrer Produktion.

Kommunikations-
kontrolle:
Kommunikation fur

Werkzeugsteuerung:
Sicherstellung,
dass |hr Werkzeug

Zubehorsteuerung:
Handhabung
mehrerer Zubehorteile

ordnungsgemale eine einfache und pro virtueller Station.
Schraubvorgange nahtlose Integration

fiir Inre Montage mit Ihren Produktions- > Stapelleuchte
ausfihrt. systemen. » Bit-Selektor

» Pset-Auswabhl » Digitaler E/A

» VIN-Bearbeitung

» Open Protocol
» Feldbus

» Chargensequenz- » Kundenprotokolle

kontrolle
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Virtuelle Station. Wir
nennen sie Enabler — denn
sie ermoglicht umfassende
Kontrolle, Kommunikation
und eine intelligente
vernetzte Montage.




Revolutionare
Schraubstrategien

TurboTight. Verbesserte Bedienung,
wobei das Werkzeug die
Reaktionskraft aufnimmt.
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Die TurboTight-Strategie

Dank derTurboTight-Strategie nimmt das Werkzeug die Reaktionskraft auf und
verbessert deutlich die Ergonomie flir den Bediener. Die Zykluszeiten werden
verkurzt, und gleichzeitig wird die Flexibilitat verbessert. Weniger Hardware
bedeutet weniger Wartung. Und wenn Sie proTag 200 Verschraubungen

durchfiihren, macht das einen entscheidenden Unterschied.

TrueAngle. Beschranken Sie lhr
Winkelfenster, erkennen Sie haufig
vorkommende Montageprobleme —
und erhéhen Sie die Qualitat!

Eliminiert den Bedienereinfluss

TrueAngle verwendet ein Gyroskopsignal, um die Bedienerbewegung zu analysieren,
und ermoglicht dadurch eine genauere Winkelablesung. Auf diese Weise kdnnen Sie lhr
Winkelfenster beschranken und die haufigsten Montageprobleme wie beispielsweise falsche
oder fehlende Komponenten und beschadigte Gewinde erkennen. Vermeiden Sie vorzeitige
Abschaltungen und erkennen Sie Re-Hits. All dies erh6ht die Qualitat und verringert die

Kosten flir Nacharbeit oder Ausschuss.



Tensor STR - Steigerung der
individuellen Produktivitat

Erhohung der Geschwindigkeit
und weniger Gewicht

— fUr eine herausragende
Leistung.

DerTensor STR ist mehr als nur ein leistungsstarker
Schrauber. Seine herausragende Leistung und das robuste
und ergonomische Design leiten eine neue Ara von
Werkzeugen ein. Die erstklassige Leistung bis ins Detail und
das modulare Design ermoglichen eine Reduzierung lhres
Ersatzteilbestandes. Winkel-, Stab- und Pistolenschrauber sind
verfligbar.

Die Werkzeuge sind extrem schnell, kompakt und leicht zu
bedienen und senken damit die Zykluszeiten.




Der Tensor mit Pistolengriff Das Werkzeug mit zwei
Startschaltern

DerTensor ETP STR61 ist ein schnelles, leichtes und robustes
Werkzeug mit beeindruckenden ergonomischen Eigenschaften. Der
STR61-Motor mit verbesserter Kiihlung ist bis zu 45 % schneller und
30 % leichter als seine Vorganger. Ein in den Schrauber integrierter
Drehmoment-Messwertgeber maximiert die Schraubgenauigkeit
und macht Nacharbeiten uberflissig; alle Montagedaten kénnen
dokumentiert werden.

Mit dem oberen
Schalter kann
vorgeschraubt
werden, wobei eine
Hand frei bleibt.

Kurzere
Zykluszeiten
mit unserem
Werkzeug

mit zwel
Startschaltern

DerTensor STR mit zwei
Startschaltern ist Giberaus
prazise und zuverlassig und
besticht durch eine branchenweit
filhrende Genauigkeit, da der
Messwertgeber auf innovative
Weise neu positioniert wurde.
Die Genauigkeit wird bis auf

2,5 % erhoht. Dadurch steigt

die Prozesszuverlassigkeit, die
Gefahr von Rickrufaktionen wird
minimiert und es gibt weniger
Montageprobleme.

a2,

Mit beiden Handen
am Werkzeug kann
der Schraubvorgang
durch Verwendung
des unteren
Startschalters

mit dem Soll-
Drehmoment
ausgefihrt werden.




STR-Zubehor

Ob Sie nun Verschraubungen mit exakt dem vorgeschriebenen
Drehmoment vornehmen missen oder nach der perfekten
Bedienerlésung suchen — derTensor STR ist genau das richtige
Werkzeug fur Sie. Es gibt zahlreiche Zubehorteile, die speziell auf lhre
Anforderungen zugeschnitten sind.

Barcode-Scanner Schutzabdeckung fiir Barcode-Scanner

Schwenkbarer Aufhéngebiigel Aufhéangebiigel

Fronthebelschalter Fronthebelschalter

Endschalter oben

Lichtmodul mit oberem Ring Frontlampe




Tensor SR
— kompakt und leistungsstark

Der Tensor
Revo ST

Der ideale Schrauber
fur Anwendungen,

bel denen ein kleines
Werkzeug benotigt wird.

Unglaublich stark und leistungsfahig fiir

seine Grole, bieten die SR-Schrauber ein
unibertroffenes Leistungs-Gewichts-Verhaltnis.
Dieses liberaus kompakte Kraftpaket ist ideal
fir den Einsatz in Anwendungen, bei denen ein

E rh O h U n g d e r kleines Werkzeug benotigt wird. Geeignet fur

sicherheitskritische Anwendungen, hohe Taktraten

Geschvvindigkeit und und zahe Verbindungen.
weniger Gewicht
— fur eine
herausragende
Leistung.

Bei der Entwicklung desTensor ST Revo,
der sich speziell fiir sicherheitskritische
Anwendungen eignet, standen ein
geringes Gewicht und hohe Produktivitat
im Vordergrund. Die auf ein hohes Mal3
an Produktivitat ausgelegte Tensor ST
Baureihe ist eine ideale Erganzung

zur S-Baureihe und ist besonders fir
sicherheitskritische Anwendungen zu
empfehlen, die einen rickverfolgbaren
Drehmomentwert erfordern. Tensor ST-
Werkzeuge werden dann eingesetzt, wenn
die Qualitat absolut entscheidend ist.




Tensor ES BCP/BCV

— dauerhafte

Leistung

DerTensor ES-Schrauber wurde fiir raue
Arbeitsumgebungen entwickelt. Mit seiner robusten
Bauweise und dem Drehmoment-Messwertgeber
erleichtert er lhnen den Einstieg in die gesteuerte
Schraubtechnik. Profitieren Sie von der dauerhaften
Leistung bei qualitatskritischen Verschraubungen
und der neuen und innovativen Schraubstrategie
TurboTight, die den Verschraubungsprozess
beschleunigt.

Der Elektro-Schrauber ETF von Atlas Copco besticht
durch seine konstante Leistung und Prazision bei
jedem Einsatz. Die Baureihe wurde sorgfaltig auf
lhre Bedurfnisse abgestimmt und macht niedrige
Drehmomente zu einer wahren Wissenschaft.

Ein Schrauber mit
herausragender
Ergonomie

Der akkubetriebene Schrauber der
BCP-Baureihe bietet hervorragende
Ergonomie fiir den Bediener und
sorgt flir eine ausgezeichnete
Leistung. Dieses Uberaus leichte
Werkzeug mit Pistolengriff ist in

7 burstenlosen Ausfuhrungen
erhaltlich, die eine variable Drehzahl
mit dazugehoriger Einstelleinheit
bieten. Modelle mit geringer Drehzahl
sind ebenfalls verfligbar.

Vorteile

» 7 burstenlose Modelle, die
eine variable Drehzahl mit
dazugehoriger Einstelleinheit
bieten.

» Drehnmomentbereich: 0,8-12 Nm.

» Modelle mit geringer Drehzahl
verfligbar.

» Zwei 18-V-Batterien: Flachakkupack

mit 2,1 Ah oder Standard-Akku mit
4,2 Ah.

Der BCV-Schrauber
— ein langlebiges
und zuverlassiges
Werkzeug

Die Schrauber der BCV-Baureihe

sind langlebig und zuverlassig und
ermoglichen eine flexible Montage.
Dieser Schrauber ist ein leichtes und
handliches Werkzeug, das maximalen
Komfort flir den Bediener bietet.

Vorteile

» Ein robuster und ergonomischer
Winkelschrauber.

» Drehnmomentbereich 1,5-45 Nm.

» 3 Lithium-lonen-Batterien, 18V (2,1
und 4,2 Ah) und 36V (2,1 Ah).

» Zwei 18-V-Batterien: Flachakkupack
mit 2,1 Ah oder Standard-Akku mit
4,2 Ah

O

Zwei Richtungen.

Der Akku lasst sich in
zwei Positionen am
Werkzeug befestigen.
Die BCP-Baureihe
leichte Zuganglichkeit
ausgelegt.



Akkubetriebener Schrauber
Tensor STB

Bewegungsfreiheit
ohne Kabel — mit
Prozesskontrolle

DerTensor STB ist eine zuverlassige, vernetzte

und flexible Losung, die sich auf modernste
Technologie stutzt. Atlas Copco unterstiitzt die
Vision von der Industrie 4.0 mit einer breiten Palette
an Werkzeugen, Zubehor und Dienstleistungen.
Akkuwerkzeuge bieten mehr Bewegungsfreiheit und
ermoglichen Qualitatssicherung durch Daten und
Steuerungsmaoglichkeiten.

Mit virtuellen Stationen kann die Bewegungsfreiheit
dank fehlender Kabel genutzt werden, um die
Werkzeuge dort einzusetzen, wo sie gebraucht
werden — und man bleibt dabei trotzdem vernetzt. Ein
flexibler Ausgleich und schnelle Anpassungen sind
das, was eine produktive LOsung ausmacht.

.

Tensor SB

Der Tensor SB kann den
Energieverbrauch um
ganze 80% reduzieren

Der benutzerfreundliche Tensor SB ist ein moderner,
industriell einsetzbarer Akkuschrauber mit
Messwertgeber, der sich fiir unterschiedlichste
Anwendungen eignet — darunter Anwendungen mit
besonders hoher Beanspruchung sowie anspruchsvolle
Montageaufgaben. Wenn Sie sich fur einenTensor SB
entscheiden, kann der Energieverbrauch im Vergleich

zu einem Luftdruck-Werkzeug um ganze 80 % reduziert
werden. Der Lithium-lonen-Akku desTensor SB von Atlas
Copco ist leistungsstark und zuverlassig und hat dartber
hinaus keinen Memory-Effekt, was zu einer héheren
Produktionsverfugbarkeit beitragt.




Einbaulosungen -
QST und PST

Die QST-Schrauber gibt es in mehreren
Modellen, z. B. Inline, Offset, Winkel, U-férmig
und viele mehr. Das Werkzeug ist langlebig,
zuverlassig und produktiv. Der standardmafRige
Drehmomentbereich der QST-Spindeln betragt 2
bis 1750 Nm.

Die PST-Servopressen-Spindel verfugt
Uber den gleichen leistungsstarken
Motor wie unsere QST-Schraubspindeln
und wird wie diese Uber den
PowerMACS 4000 gesteuert. Daher
konnen Sie in der Montagelinie sowohl
fiir Schraub- als auch fiir Pressprozesse
einen hohen Grad an Kompatibilitat
erzielen.

ErgoPulse PTI

Schraubvorgange mit Luftdruck-
Werkzeugen — Innovationen bei
Impulswerkzeugen

ErgoPulse PTI eignet sich flr industrielle Anwender, die ein
robustes Einhand-Werkzeug benotigen. Das robuste Werkzeug
sorgt auf lange Sicht fir geringe Investitionskosten. Es sorgt fiir
maximale Betriebszeiten unter allen Impulswerkzeugen, und das
Nachfiillen von Ol wird dem Bediener sehr einfach gemacht.




VS ———
e
L e
———




Qualitatssicherung

SThench

Wir bieten eine
umfassende Palette an
Schrauballsimulatoren

mit einem patentierten
System flir die Priifung von
Werkzeugen unter realen
Produktionsbedingungen
oder auch statische
Messbanke als mobiles
Komplettsystem.

Der STa6000

Der STa 6000 ist ein tragbares
Qualitatssicherungstool — es
prift die Werkzeugleistung,
Wiederholgenauigkeit und
Genauigkeit aller Arten

von Kraftwerkzeugen und
Drehmomentschlisseln.
Priifen Sie die Leistung lhres
Werkzeugbestands nach der
Wartung und wahrend der
Produktion.

O

IRC-Connect «

IRC-Connect verwandelt
lhren Messwertgeber in g
einen cleveren, kabellosen
Messwertgeber. Die Daten
werden sicher gespeichert,
ohne Abhéangigkeit

vom Netzwerk, und
derTest ist unter allen
Arbeitsbedingungen
zuverlassig.

STwrench

Der STwrench Controller mit SmartHEAD

ist ein hochmoderner, vierfach
patentierter Schliissel mit modularem
Aufbau, der zur Uberpriifung des
Restdrehmoments bei bestehenden
Schraubverbindungen eingesetzt
werden kann. Er eignet sich auch,

um eine Schraube unter Anwendung
fortschrittlichster Drehmoment- und
Winkelstrategien festzuziehen,

wobei zusatzlich umfassende

Ruckverfolgbarkeits- und
Fehlersicherungsfunktionen zur : -_-f.'!
Verfligung stehen. Y
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ARG STpad |
) [:-r;:"i STpad ist das zentrale Hilfsmittel bei rl
( QA. Es kann entweder zusammen : 4
QA Supervisor (

mit einer IRC-Connect oder mit
einer STbench eingesetzt werden,

wobei ein problemloser Wechsel QA Supervisor ist eine neue serverbasierte o« Mey,
| moglich ist. Dank einer optionalen Software, die den Qualitdtsmanager bei S %
Docking-Station ist eine schnelle seiner Arbeit unterstitzt. Jedes noch so g ;E’}
( Programmierung eines PC mit dem kleine Detail der Anlagenstruktur lasst "‘"%,e oo:’
STpad moglich. Es verfiigt tiber eine  sich in QA Supervisor festlegen. Jede M ;ne"o

grolBe Touchscreen-Bedienoberflaiche  Veranderung im Anlagenaubau kann
und ein robustes, langlebiges daraufhin verfolgt werden, wodurch ein
Design. schnelles und effektives Audit moglich ist.



Microtorque-System
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A AuRerst leicht und kompakt und mit - o
zahlreichen Funktionen ausgestattet.
Der QMC-Einbauschrauber sorgt
in Kombination mit dem neuen
MT Focus 6000 Controller fir mehr

Produktivitat, bessere Qualitat und S @,

geringere Kosten. Es handelt sich um die =
. fortschrittlichste Verschraubungslosung ; .

fiir Anwendungen mit niedrigen

Drehmomenten.

MT Focus 6000

MT Focus 6000 ist die Zukunft — und
das schon heute. Ein intelligenter,
vollstandig vernetzter Controller, der
fir Industrie 4.0 und das Internet der
Dinge geeignet ist. Er ermdglicht
eine Prifung des Systemstatus,
die Anderung von Parametern
und Einstellungen, die Erstellung
neuer Konfigurationen und die
Visualisierung von Ergebnissen
und Grafiken. Ubernehmen Sie
die volle Kontrolle durch Fern-
programmierung, ToolsNet 8,
Chargensequenzen und intelligente
Uberwachungseinstellungen.
MT Focus 6000 - intelligent, vernetzt und
effizient.

Stationar 3

Handgefuhrt

Die handgefiihrten Mircrotorque-

Schraubermodelle sind
die fortschrittlichste

Verschraubungslésung fur
Anwendungen mit niedrigen
Drehmomenten. Das Werkzeug ist
aullerst ergonomisch, sehr kompakt
und mit zahlreichen Funktionen
ausgestattet. Es sorgt flir mehr
Produktivitat und Qualitat, was zu
hoherer Effizienz und reduzierten

Kosten fuhrt.

Fir das Microtorque-
System ist umfangreiches
Zubehor erhaltlich,
beispielsweise
Vakuumadapter.

S

‘\ascopco




Single Quality Solution HLTQ-Serie

Fehlersicherheitssoftware

Die Single Quality Solution (SQS) ist eine umfassende Losung, die die
Qualitat, die Zuverlassigkeit und Transparenz der Prozesse sowie die
Produktsicherheit an lhren Montagestationen fordert. Sie flihrt lhre
Werkzeugbediener durch den Montageprozess und lasst keinen Platz
fir Fehler oder Versehen. Die Single Quality Solution verwaltet den
Montageprozess vieler unterschiedlicher Varianten ihrer Produkte und
eignet sich ideal flir Montage-Teilstationen, Backup-Stationen und
Reparaturbereiche.

©
=22

Eigenstandige Losung
der Einstiegsklasse

Einstellung von
Standard

Die Losung fur
Produktionsvisualisierung
und -steuerung

Plug & Play

Der robuste Aufbau sowie die ausschliel3liche Verwendung
von Hochleistungskomponenten der HLTQ-Serie
ermoglichen den Einsatz in samtlichen industriellen
Bereichen. Zur Sicherstellung einer schnellen Lieferfahigkeit
stehen vier vorkonfigurierte Standardmodelle zur
Verfliigung. Individuelle Ausfiihrungen sind im Rahmen

Einfache o . . -
Konfiguration kundenspezifischer Konfigurationen maoglich.

|




ToolsNet 8

Personalisierte Produktionssteuerung

ToolsNet 8 von Atlas Copco dient der Datensammlung fiir Ihre Werkzeuge.
Jeder Schraubvorgang mit jedem Werkzeug und an jeder Station kann mit
umfassenden Daten von jedem einzelnen Endprodukt dokumentiert werden.
Dies gibt lhnen die Mdglichkeit, den Schraubvorgang zu verbessern, Fragen
zu jedem Werkzeug in der Produktion zu beantworten und eine Wartung und
Optimierung des Werkzeugs passend zur jeweiligen Aufgabe vorzunehmen.
Die notwendigen Informationen mussen Sie dann entnehmen — ganz wie Sie
wollen.

Verbessern Sie Ihre Montagelinie. Im Produktionsalltag missen Sie
mitunter die Wartung und Instandhaltung genau unter Kontrolle behalten.
Mit Toolsnet 8 erhalten Sie einen umfassenden Uberblick tiber die
Montagelinie und kénnen so die Produktivitat analysieren. Vielleicht miissen
Sie eine bestimmte Station zur Qualitatsverbesserung tiberwachen oder
mangelhafte Anwendungen unter die Lupe nehmen, um die Anwendungen
mit der héchsten Fehlerrate im Hinblick auf ein konfiguriertes Teil der
Werkzeugstruktur zu finden. Vergleiche zwischen Stationen, das Ermitteln
von Engpassen und die Verbesserung der Qualitat — die erforderlichen
Informationen waren noch nie so strukturiert und schnell aufrufbar.




ToolsTalk 2

ToolsTalk 2
Server

Vollstandige Steuerung der Montagelinien

Erhalten Sie mitToolsTalks 2, dem Zentrum
samtlicher Konfigurationen fuir handgefihrte oder
stationare Werkzeuge, volle Kontrolle tiber lhre
Montagelinie. Keine Frage bleibt unbeantwortet.
Mit Funktionen, von denen Sie:im Hinblick auf Zeit,
Kosten und Endergebnissen profitieren konnen.

Aufgrund der verkiirzten Konfigurationszeiten wird
definitiv die Produktivitat gesteigert. Programmieren
Sie samtliche Controller und die dazugehérigen
virtuellen Stationen schnell und auf einmal von
einem Anschluss aus — lhrem Computer. Sorgen

Sie durch einfaches Kopieren eines Programms fir
gleich gute Ergebnisse an verschiedenen Stationen.

Verringern Sie Mangel mit anpassbaren
Zugriffsrechten fiir jeden Nutzer. Sie konnen
Schraubprogramme und etwaige Anderungen daran

uneingeschrankt verfolgen. Sie erhalten umfassende
Informationen darliber, wer wo wann was andert.

Software-Updates mit nur einem Klick, ein
einfacher Wechsel zwischen passiver und aktiver
Controller-Software, eine umfassende Ubersicht
Uber die Schraubprogramme und das Aufrufen des
Vorschaustatus — all das tragt sicher und effizient zu
einer erhohten Verfligbarkeit bei.

Das Eingreifen durch den Bediener ist problemlos
moglich, und dank einer einfachen und
ansprechenden Oberflache wird die Bedienung zum
Kinderspiel — mit klaren und einfachen Schritten

bei Konfigurationseinstellungen einschliel3lich
Meldungen, um falsche Eingabewerte zu
minimieren.




Wireless News

Unser Motto lautet , Es gibt immer eine bessere Mdoglichkeit”
Zwei Produkte, die diesem Motto voll und ganz folgen, sind der
neue SRB und der Selector 6. Der SRB ist ein akkubetriebenes
Werkzeug mit geringer Reaktionskraft. Der SRB ist drahtlos mit
dem Power Focus 6000-System verbunden und nutzt virtuelle
Stationen, TurboTight, Tensor Pulse und vieles mehr.

Ein Nussauswahl-Selector sollte wirklich drahtlos sein. Der
brandneue Selector 6 ist eine intelligente, drahtlose und
erweiterbare Losung. Die Fehlersicherung erfolgt wortwortlich auf
Knopfdruck. Er wird mit Akku oder Power-over-Ethernet betrieben
und bietet auch Moglichkeiten der Reihenschaltung.




Umweltfreundliches Design

und Umweltaspekte bei der
Produktentwicklung sind nichts Neues
fiir uns. Atlas Copco hat reichlich Erfahrung
bei der Entwicklung modularer Werkzeuge
und achtet sehr auf die Materialien und
naturlichen Ressourcen, die bei unseren
Produkten zum Einsatz kommen. Wir

sind stets bemiht, die Funktionalitat des
Produkts zu maximieren und gleichzeitig den
Energieverbrauch zu minimieren, um maoglichst
geringe Auswirkungen auf die Umwelt zu
gewahrleisten. Durch die Entwicklung von
Prazisionswerkzeugen stellen wir sicher,

dass der Kunde keine Zeit oder Energie
verschwenden muss, um einen Vorgang zu
wiederholen. Bei Akkuwerkzeugen gibt es die
Mdglichkeit, mehrere Werkzeuge mit einem
Controller zu verbinden und dadurch den
Energieverbrauch im Standby-Modus erheblich
zu senken.

Bei umweltfreundlichem Design geht es in
erster Linie darum, die Umweltbelastung
durch das Produkt im gesamten Lebenszyklus
zu minimieren, einschlieBlich der Gewinnung
von Rohstoffen, Fertigung, Kundennutzung
und Wiederverwertung, wahrend zugleich die
Produktivitat maximiert wird.

Wir sorgen durch entsprechende
Kennzeichnung, Modularisierung
und Angaben in den
Produktinformationen fiir eine
ordnungsgemale Nachriistung,
Wartung und Wiederverwertung.

Energieeffizienz

Wir achten darauf, wie das
Endprodukt verwendet wird, um
den Verbrauch von Energie und
Ressourcen in der Nutzungsphase,
bei der Produktion und wahrend
desTransports zu minimieren.
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Wiederverwendung und
Recycling

Wir bertcksichtigen bei der
Konstruktion auch den Aspekt der
Wiederverwertung. Wir setzen auf
Reparaturen und Nachristungen,
insbesondere bei langlebigen
und systemabhangigen
Produkten. Um das Bewusstsein
des Kunden im Hinblick auf die
Bedeutung der Wiederverwertung
zu scharfen, sind nun in

den Produktinformationen

auch Anweisungen zum
Produktrecycling enthalten.
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Gefahrstoffe

Wir vermeiden Gefahrstoffe

und Materialien, die in der Liste
beschrankter oder verbotener
Stoffe von Atlas Copco zu finden
sind.
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Materialien

Wir nutzen Materialien und
Strukturmerkmale, um das
Gewicht des Produkts zu
minimieren, und wir investieren in
robuste, haltbare Materialien, um
das Produkt zu schiitzen.

Wir vermeiden es, Materialien zu
vermischen, da die Vermischung
die Wiederverwertung
behindert, und wir setzen auf
Schraubverbindungen, um die
Demontage zu erleichtern.
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